
预测性维护高分辨率检测 可示教

   测量 监控 配置 预测

•	 高精度距离测量
•	 电感式和光电式
•	 数字和模拟量式测量
•	 智能传感器配置4.1.1   V1.1
•	

智能测量传感器

双通道
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多模式高分辨率测量 内置预测性维护特征 用户自定义存储区 用户可配置式输出
100101 直接设备到设备的

通信 双通道

Contrinex智能传感器专为智能工厂的需求而设计，在降低复杂性和成本方面提供所有方案。通过在
单个传感器中实现多种传感模式，Contrinex给了设计者他们梦寐以求的自由，简化了集成工作。

让Contrinex智能传感器增强您的物联网策略;享受行业标准IO-Link接口的所有优点，另外可选择使
用SIO完成基于传感器的高速决策。唯一的限制是您的想象力……

释放新的传感潜力
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多模式高分辨率测量 内置预测性维护特征 用户自定义存储区 用户可配置式输出
100101 直接设备到设备的

通信 双通道

智能光电传感器产品优势智能电感传感器产品优势

	9 单个传感器中的多种感应模式
	9 双输出通道可用于工业物联网应用
	9 广泛的用户配置选项，确保卓越的通用性
	9 连续高分辨率DMS智能传感器测量到传感目标的距离
	9 IO-Link智能配置文件与模拟或数字输出简化控制系统

集成
	9 状态报警可以降低维护成本
	9 全金属版本提供了加倍保护，对铝、黄铜和铜目标物具有

特殊的感应距离

	9 单个传感器中的多个感应模式
	9 双输出通道可用于工业物联网应用
	9 扩展的测量范围vs智能电感传感器
	9 先进的交换逻辑包含更多的应用
	9 增强的三模式示教能力，增加灵活性
	9 IO-Link智能配置文件与数字输出简化控制系统集成
	9 基于状态的自我监控将维护成本降至最低
	9 本地化的D2D过程逻辑实现基于传感器的决策
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位于输出传送带末端的电感式 DMS 智能传感器检测到组件的存在并通过 IO-Link 向中央 PLC 报告，触发机器人将零件运送
到下一阶段。

该传感器还存储输出数据，以无线方式向维护技术人员报告。 任何预防性维护或设置可以根据基于使用的时间表而不是基于
时间的时间表进行调整。

存在检测 + 输出监控

总体设备效率(OEE)最大化，无需额外成本

	9 在转运站中的快速检测零件能支持连续的物料流
	9 行业标准 IO-Link 接口支持本地化决策

	9 智能传感器维护在后台累积的生产数据
	9 预防性维护计划是基于使用的，而不是基于时间的

电感式DMS智能传感器嵌入CNC加工中心的主轴中，在换刀后感应主轴拉杆的位置，通过IO-Link向PLC报告不完全啮合并触
发干预。
 
传感器还记录主轴的累积利用率数据，通过无线集线器以预先设置的间隔向工艺工程师报告，并使机器优化实时生效。

位置传感+利用率报告

多模式智能传感器有助于最大限度地提高生产力，降低间接成本

	9 嵌入式智能传感器检测数控主轴不完整的刀具啮合
	9 实时IO-Link报警在事故发生前停止机器循环动作

	9 传感器通过无线方式向工艺工程师报告累计利用率数据
	9 实时优化机器以消除未充分利用
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电感式 DMS 智能传感器直接安装在传送带上方，可测量每个组件的关键尺寸当它通过传感器下方时，如果检测到超出公差的
情况，则会触发警报。

传感器还记录累积测量数据并计算平均尺寸的实时偏差常态。 如果偏差发生不可接受的变化，它会无线方式报告给工艺工程
师，以便在出现超出公差的情况下进行调整设置。

尺寸测量 + 统计分析/报告

本地工艺工程师在出现不可接受的质量成本之前调整设置

	9 高分辨率 DMS 智能传感器测量关键组件尺寸
	9 基于事件的 IO-Link 信号在检测到超出公差触发报警

	9 传感器还收集累积测量数据实时统计分析
	9 任何标准偏差的增加都会通过无线方式报告

光电DMS智能传感器位于PCB回焊炉输出传送带上方，检测每个 PCB 关键区域的过高或过低情况，并通过 IO-Link 向 PLC 报
告，并在需要时触发干预。

该传感器还记录 PCB 的累计吞吐量，并在预设值完成时直接向 PLC 发送 SIO 信号，进而触发通过 IO-Link 上传新的传感器配置。

过高和过低检测 + 配置控制

动态设置更改不依赖于人工干预，减少了停机时间

	9 非接触式识别高度过高或过低的PCB板消除下游废料
	9 装配缺陷的及时通知可触发快速本地干预

	9 累积吞吐量数据收集允许传感器报告批次完成情况
	9 辅助 SIO 输出触发新传感器可通过 IO-Link 的上传配置
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光电智能传感器位于收缩包装后的传送带旁，用于监控纸箱吞吐量，以达到库存控制的目的，通过 IO-Link 向中央服务器报告。

如果在预先设定的时间段内没有检测到纸箱，传感器将向本地机器控制器发送高速SIO信号，以便进行下一工序。从而触发待
机状态以降低能耗。

吞吐量监控 + 低利用率检测

双模式传感器最大程度地降低了低使用率期间的能源成本

	9 智能光电传感器以生产控制为目的监控吞吐量
	9 定期的 IO-Link 报告确保实时准确性库存控制系统

	9 传感器可通过监测两次检测之间的间隔时间来检测非活动
状态。检测间隔时间

	9 高速 SIO 信号触发不活动设备的待机模式，节省能源

位于运输密封纸箱的传送带正上方的光电 DMS 智能传感器，可检测到过高的纸箱并通过 IO-Link 向中央服务器报告，并在需
要时触发干预。

传感器还对吞吐量进行计数，当达到预设数量时单独报告，并向仓库发出警报，为AGV的到达做好准备。这也会触发将路径数据
上传到AGV，以便其到达特定的仓库位置。

超高检测+吞吐量监控

智能传感器实现离散操作系统的集成

	9 传感器具有更长的感应距离，确保非接触式超高检测
	9 如有需要，IO-Link 通信触发及时干预

	9 智能传感器还可以保持累计吞吐量计数，无需额外费用
	9 辅助输出提醒仓库系统AGV到达
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嵌入式 DMS 电感式智能传感器使用斜面原理来感应气缸中推杆的精确位置，当推杆完全伸出时，行程停止。 常规过程数据通
过 IO-Link 传输到 PLC。

该传感器还监测气缸内的温度，并在检测到超温事件时直接向PLC发送高速SIO报警信号。

位置控制 + 过温报告

双功能传感器确保以最优成本实现生产力最大化

	9 气缸的高分辨率位置控制确保准确放置
	9 实时过程数据驱动常规机器定位功能

	9 双通道操作允许二次监测气缸温度
	9 高速串行输入/输出 (SIO)在危急情况发生之前触发快速动

作

安装于贴片机的停靠区中电感式基础智能传感器，可感应接近的AGV 并通过 IO-Link 与中央 PLC 通信，确保安全的双速对接。

传感器利用其第二个输出端，通过无线集线器与本地控制系统进行通信，启动拾放设备，该设备在上一个装载周期结束后一直
处于待机状态。

AGV定位+机器优化

机器利用率和能源使用的本地优化效率

	9 智能感应传感器支持双速AGV 对接，缩短周期时间
	9 简单的 IO-Link 例程在最终逼近预设距离处触发低速

	9 辅助输出与本地无线通信控制系统
	9 机器待机根据需求启动和结束，减少能源需求
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智能电感传感器

智能传感器
基础型

智能数字测量
传感器（DMS）

智能模拟量测量
传感器（AMS）

检测距离 (mm) 检测距离 (mm) 检测距离 (mm)

M8
嵌入式  3  4 -

非嵌入
式 -  6 -

M12
嵌入式  4  6  6
非嵌入
式 -  10 -

P12 嵌入式 -  2 -

M18
嵌入式  8  10  10
非嵌入
式 -  20 -

双通道可配置输出
延展、延时或单次模式

数字示教功能
基于事件的警报

温度监视
计数功能

双通道可配置输出
延展、延时或单次模式

数字示教功能
基于事件的警报

带线性数字输出的高分辨率的距离测量
数据储存

引脚 2 可配置为线示教输入
或者D2D
温度监视
计数功能

双通道可配置输出
延展、延时或单次模式

数字示教功能
基于事件的警报

带线性模拟或数字输出的高分辨率距离测量
电压输出
数据存储
温度监视
计数功能

   	
 SSP 2.7   V 1.1

双输出

	
SSP 4.1.1   V 1.1

双输出

   	
SSP 4.1.1   V 1.1

双输出

0..10V

https://www.contrinex.com/collections/smart-sensors
https://www.contrinex.com/collections/smart-sensors
https://www.contrinex.com/collections/smart-sensors
https://www.contrinex.com/collections/smart-sensors
https://www.contrinex.com/collections/smart-sensors
https://www.contrinex.com/collections/smart-sensors
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智能光电式传感器

智能传感器
基础型

智能数字测量
传感器（DMS）

智能模拟量测量
传感器（AMS）

C23 检测距离 (mm)

背景抑制型  0...300

漫反射型  0...1 500

反射板型  0...8 000

对射型  0...30 000 

M18 检测距离 (mm)

背景抑制型  0...250

漫反射型  0...1 200

反射板型  0...7 000

对射型  0...30 000 

C23 检测距离 (mm)

距离型  25 - 150

M18 检测距离 (mm)

距离型  25 - 150

C23 检测距离 (mm)

距离型  25 - 150

M18 检测距离 (mm)

距离型  25 - 150

双通道可配置输出
带线性数字输出的高分辨率的距离测量

延展、延时或单次模式
数据存储

数字示教功能
引脚 2 可配置为线示教输入或D2D

带有板载数据的 IO-Link 智能配置文件储存
温度监视
计数功能

数据记录和统计计算
基于事件的警报

双通道可配置输出
带线性模拟输出的高分辨率距离测量

数据存储
电压输出

延展、延时或单次模式
数字示教功能

带有板载数据的 IO-Link 智能配置文件
温度监视

数据记录与统计计算
计数功能

基于事件的警报

双通道可配置输出
延展、延时或单次模式

数据存储
数字示教功能

温度监测
计数器功能

基于事件的警报

   	
SSP 2.7   V 1.1

双输出

   	
SSP 4.1.1   V 1.1

双输出

   	
SSP 4.1.1   V 1.1

双输出

0..10V

https://www.contrinex.com/collections/smart-sensors
https://www.contrinex.com/collections/smart-sensors
https://www.contrinex.com/collections/smart-sensors
https://www.contrinex.com/collections/smart-sensors
https://www.contrinex.com/collections/smart-sensors
https://www.contrinex.com/collections/smart-sensors
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智能电感式传感器的分类

智能
基础型

智能
DMS型

智能
AMS型

引脚 4 上的单通道输出开关信号 (OSS1)
通过 IO-Link 或 SIO 进行 NO/NC 操作   
通过IO-link的布尔过程数据变量
用户定义的阈值触发true/false输出   
事件计数器 
用户自定义，可配置式计数器模式   
单次触发 
延展，延迟 或单次触发功能   
温度监控和报警
实时或最高的芯片温度监测   
基于事件的诊断
异常报告，包括欠电压和EMC干扰   
先进的示教功能，可配置开关距离
三种示教模式和两个可示教设定点   
先进的开关逻辑
单点、窗口和两点（回滞）模式   
可配置的报警源和阈值
在用户定义的任何测量参数值上触发报警   
引脚4和引脚2的输出分配用户可配置式
任何开关信号通道（SSC）都可以分配给OSS1或OSS2   

*

为用户定义的数据标签保留内存空间
三个32字节的位置用于应用、功能和位置标签   
先进的数据记录和统计分析 
可配置的累积数据值柱状图  
校准的高分辨率距离测量
高精度的线性数字输出  
引脚2可配置为接受外部输入信号
可选的SIO输入允许接线自教或外部触发信号 
引脚2上的高分辨率线性模拟量输出
用电流（4~20mA）或电压（0~10V）测量距离输出信号 

*仅在引脚 4 (oss1) 上
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智能光电式传感器的分类

智能
基础型

智能
DMS 型

智能
AMS 型

引脚 4 上的单通道输出开关信号 (OSS1)
通过 IO-Link 或 SIO 进行亮通/暗通操作   
通过IO-link的布尔过程数据变量
用户定义的阈值触发true/false输出   
事件计数器 
用户自定义，可配置式计数器模式   
单次触发 
延展，延迟 或单次触发功能   
温度监控和报警
实时或最高的芯片温度监测   
基于事件的诊断 
异常报告，包括欠电压和EMC干扰   
用户可配置的灵敏度和排序
三种灵敏度模式，加上对射模式下的防串扰   
通过IO-link的标准示教功能
带单一示教设定点的双模式示教功能   
先进的示教功能，可配置开关距离 
三种示教模式和两个可示教设定点   
先进的交换逻辑
单点模式、窗口模式、两点模式   
可配置的报警源和阈值
在用户定义的任何测量参数值上触发报警   
引脚4和引脚2的输出分配用户可配置式
任何开关信号通道（SSC）都可以分配给OSS1或OSS2   
为用户定义的数据标签保留内存空间
三个32字节的位置用于应用、功能和位置标签   
先进的数据记录和统计分析
可配置的累积数据值柱状图  
校准的高分辨率距离测量
高精度的线性数字输出  
外部 SIO 输入，线示教
引脚2可用于与外部信号配合使用  
每个目标类型的输出信号线性化（白/黑）
根据目标颜色的线性化输出  
用户可配置的信号反转和缩放功能
选择信号缩放的域（窗口）  
帮助对准光束
仅适用于对射式和反射式，通过 IO-Link，2 种模式 
工作域配置
仅适用于漫反射，以避免饱和 

*仅在引脚 4 (oss1) 上



应用工程师
- 配置传感器
- 备份
   配置
- 与团队分享队员远程共享

让工程师分享传感器配置
与技术人员和其他团队成
员，保持完全控制所有工
厂的每个的每一个过程。
遍布全球的所有工厂的每
一个过程。

团队协作

产品操作
-	 安装或更换传感器
-	 加载共享 
     配置到传感器
-	 数字化自教
     设定点和阈值

•	 创新的PocketCodr配置器简化了配置和智能传感器和IO-Link传感器的调
试。

•	 PocketCodr应用程序使用实时数据图表来展示传感器参数和在屏幕上实
时显示

•	 用于Contrinex智能传感器的PocketCodr独特的行动部件引导着用户在一
个无编码的环境中完成关键的配置过程

•	 PocketCodr能够在团队成员之间远程共享传感器配置。队员之间远程共享
传感器配置，简化了多地点协作

无编码的传感器配置

12 | 详细的产品数据手册可登录Contrinex官网查询：
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实时互动数据图表

用户友好的行动工具

PocketCodr和其多功能的伴随的应用
程序允许您与传感器直接互动，在应
用中呈现实时参数变化的实时数据图
表。实时数据图表。可配置的多通道监
测使您能够轻松地查看常规过程数据
或事件驱动的状态变化 - 当它们发生
时查看。

数字化教学设定点、设置报警阈值或简
单查看过程数据的程序被简化；显示实
时目标距离、开关状态或时间化数字输
出变成轻而易举的工作任务。只需使用
实时数据图表功能与Contrinex智能传
感器，准确的看到传感器是如何工作
的，让您随时掌握答案。

PocketCodr的行动工具让用户可以
配置兼容的智能传感器，而不需要编
程技能。

点击PocketCodr应用程序中的一个小
组件图标，就会启动一个简单易懂的配
置过程，通过一系列直观的、基于图形
的屏幕。用户会发现自己对包括滑块、
切换按钮和复选框在内的控制方式非
常熟悉，并有直观的提示来指导他们完
成这一过程。有了PocketCodr，您可以
和编程手册挥手告别了!
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使用手机端应用程序配置设定点和输出

手动配置：
选择所需的开关模式 – 单
点、两点或窗口。
输入所需的设定点值和回
滞。或者点击 ‘Teach’ 来
配置设定点。

示教： 
使用所需的示教程序 - 单值、
双值或动态。
使用实时图表作为指导，将
目标定位在每个开关点，然
后点击 "Teach"。

输出：
将输出设置为有效或无效，
并选择输出逻辑 - 高电平有
效或低电平有效。
选择输出源 – SSC1/2、TSSP 
或 Alarm 1/2/3。

条件输出逻辑：
可选择组合内部信号和警报
和/或来自 OSS2 输入的外部
信号。使用 AND、OR 或 XOR 
函数定义条件输出逻辑。

连接您的POCKETCODR

确保您的 PocketCodr 已通电。在您的移动设备上打开 
PocketCodr 应用程序并登录您的帐户。该应用程序将自动
检测您的 PocketCodr。然后使用兼容的连接电缆将传感器
直接连接到 PocketCodr。传感器详细信息将显示在应用程
序中，您就可以对其进行配置了。



WWW.CONTRINEX.CN | 15

设置报警、定时器和计数器

报警：
将多个报警指定为活动/非活动。选择要
监控的参数
设置警报阈值并可选择触发相应的 
IO-Link 事件。

实时监控过程数
据。
以图形格式显示随
时间变化的测量值 
(Sn)。可选择将多
个过程数据输入显
示为数字值。
选择多个信号、输
出和报警进行显
示。

使用 PocketCodr 配置库来存储和检索整
个组织的配置。显示可用的配置并授予用户
特定的权限，以允许单独定制的配置上传、
检索和修改。

计数器：
选择要计数的内部信号并指定在信号
的上升沿还是下降沿进行计数。显示并
可选择重置实时计数值。选择要重置计
数器的信号。

定时器：
选择触发定时器的内部信号。设置定时
器值（以毫秒为单位）。
选择定时器模式 – 延时、延展和延时、
单次模式。

传感器数据实时可视化 保存和共享您的配置
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智
能

任
务

随着全球汽车行业对冲压金属板的需求增加，供应商面临着越来越大的提高生产率和降低成本的压力。使用越来越
薄的钢和铝规格，双张错误更难以检测，从而增加了工具损坏的风险。Contrinex智能传感器可检测单张板材，并检
测无用的双张板材，并能在损坏发生之前触发警报。在设置过程中，Contrinex创新的PocketCodr传感器配置器通
过免代码配套应用程序简化了配置的各个方面。

横向双张检测
在汽车行业中，CONTRINEX智能传感器提高生产率并降低成本！  

	� 高分辨率数字测量确保可靠识别单张
和双张情况

	� 内置计数器功能在发生多个故障事件
时触发警报
	� 自检功能可防止传感器故障

	� 使用 PocketCodr 无代码传感器配置
器进行快速安装和配置

	� 用户配置的设定点可适应批次之间的
多种板材厚度

	� 时间关键事件的高速通知

	9 坚固耐用的电感智能传感器消除了可能的生产停产
	9 预先检测出无用的双张板材可防止贵重工具出现

损坏
	9 创新的PocketCodr无代码传感器配置器简化了配

置并最大限度地降低了设置成本

	9 单独的设备配置存储在本地，允许在需要时即插即
用地更换传感器

	9 行业标准IO-Link 连接可快速、轻松地集成到机器
控制系统以获取过程数据

	9 具有一体式V2A(AISI 304)不锈钢外壳的全金属版
本可用于极其恶劣的环境

客户利益 

智能任务

查看应用指南

https://www.contrinex.com/collections/smart-sensors
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在组装操作中，有缺陷的零件会导致代价高昂的生产报废。制造商通常
使用焊接螺母为钣金件提供螺纹安装点，但如果没有强大的传感系统，
丢失的焊接螺母就不会被发现。Contrinex 智能数字测量传感器（DMS）
能够实时、可靠、重复地确认各个螺母是否存在。使用手持式袖珍 Pock-
etCodr 编译器，为传感器配置多个变量变得非常简单，无需专业编程技
术和详细的 IO-Link 知识。

螺母检测
智能传感器与 POCKETCODR 相结合，消除螺母检测过程中可避免的
废料成本

	� 高分辨率数字测量确保可靠检测螺母是否
存在
	� 累积测量数据日志允许统计分析和报告

	� 内置计数器功能支持吞吐量监控、事件计数
和相关警报

	� 用户定义的设定点和报警可以轻松设置
不同的面板尺寸和几何形状

	� 窗口切换模式可实现工件位置监控和超
出范围的测量报告

	9 坚固耐用的智能数字测量传感器（DMS）可消除代价高昂
的下游废料

	9 对不完整组件的早期检测可避免不必要的生产中断
	9 内置的延迟和定时功能可防止误报，避免剔除好的部件
	9 创新的袖珍型 PocketCodr 编译器做到无代码配置，简化

了配置过程，最大限度地降低了设置成本 

	9 单个设备配置存储在本地，需要时可即插即用更换传感器
	9 符合行业标准的 IO-Link 连接功能可快速、轻松地与机器

控制系统集成，以获取过程数据
	9 采用一体式 V2A（AISI 304）不锈钢外壳的全金属传感器可

用于极端恶劣的环境

客户利益

智能任务

	� 使用 PocketCodr 无代码传感器配置器
进行快速安装和配置

查看应用指南
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智
能

任
务

在对重型钢板或铝板和带材进行弯曲成形时，监测辊子的变形和偏心至关重要，可避免大量的废品成本。而停机检
查辊子会导致不可接受的停机时间。从而促使设计人员确定实时解决方案。瑞士制造商Contrinex生产的电感式
DMS智能传感器可根据需要实时提供有关辊子状况的可操作信息，包括在轧制操作过程中。

重型机械
轧钢过程中的实时偏心测量

	9 坚固的电感式DMS智能传感器缩短停工时间，提供
关于辊子状况的可操作信息和滚筒状况的实时信息

	9 按需提供的数据消除了维护团队的时间压力。使其
有可能在产品缺陷出现之前排除故障的发生

	9 V2A（AISI 303）不锈钢M18 DMS传感器提供了一个
坚固耐用、经济高效的解决方案

	9 行业标准的IO-Link连接使得快速、轻松地集成到机
器控制系统中，以获取过程数据

	9 累计数据，包括温度和操作周期数，都记录在数据
存储器中

	9 单个设备的配置在本地存储，允许即插即用，在需要
时快速的更换传感器

	9 智能传感器的双通道能力使得高速二进制SIO输出
能够被基于事件的异常触发

	9 成熟的技术确保高可靠性的即插即用，无需人工干
预

客户利益 

	� 可配置的双通道输出允许基于事件的
高速背景下进行报告

	� 独特的嵌入式传感器ID消除了安装
错误

	� 径向棍子位移的高分辨率测量
	� 传感器收集累积的测量数据进行实时
的统计分析

智能任务

	� 监控偏心率、温度和运行周期数，以便
维护的目的
	� 传感器配置的本地存储，允许在需要
时进行即插即用的替换
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工业设备设计人员不断寻求在不损害安全性和性能的情况下减少节拍的方法，并要求对气缸进行监视，在不增加复杂性和成
本的情况下鉴别出与最佳减速曲线之间的偏差。来自Contrinex的坚固耐用的多模式智能传感器被嵌入在每个气缸中，用来鉴
别出减速曲线中的不利趋势，从而提供一种经济高效的、紧凑的“一劳永逸”的解决方案。

气动元件
活塞位移和速度的多模式测量

	9 嵌入式电感式智能传感器在单个设备中提供多种传感模
式，消除增加的复杂性和成本

	9 单次触发型计时器功能允许过程工程师鉴别出与最佳减
速曲线间的偏差，从而最大程度地减少维护费用

	9 双通道功能使本地警报由基于事件的异常来触发，从而避
免了整个工厂的停工

	9 行业标准的IO-Link连接向机器控制系统提供单一接口

	9 用于预测性维护的累积运行数据（包括温度和运行周期计
数）被记录在板载数据存储中

	9 传感器配置本地存储，从而允许在需要时即插即用地更换
传感器

	9 经过验证的技术确保高可靠的一劳永逸操作，无需人工
干预

客户利益

智能任务

	� 高分辨率活塞侧向位移测量
	� 定时重复的高速位移测量

	� 与中央控制系统的高速通信，用于处
理时间关键事件 

	� 为了维护目的，监视温度、振动和过程
周期计数
	� 传感器配置的本地存储，允许在需要
时即插即用地更换

	� 使用板载累积数据存储生成速度梯度
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智
能

任
务

设计在工作站之间进行多次线性转移的高速装配设备的自动化工程师需要在保证成本降低的同时最大化速度和
准确性。他们需要单传感器位置控制解决方案，对关键区域采取高速接近，而对最终的高精度定位采用较慢速度
靠近。来自Contrinex的电感式智能传感器具有IO-Link连接和可多用户配置的输出，可以以极高的经济效益方式
完成所要求的这两项任务。

线性导轨 
线性平台的完美位置检测和定位

	9 坚固耐用的电感式智能传感器确保线性平台的精确
定位，无需降低运行速度

	9 单传感器位置控制系统不复杂而且价格合理
	9 紧凑型嵌入式M12传感器可轻松地安装到现成的线

性导轨中

	9 行业标准的IO-Link连接向机器控制系统提供单一
接口

	9 传感器配置本地存储，从而允许在需要时即插即用
地更换传感器

	9 经过验证的技术确保高可靠的一劳永逸操作，无需
人工干预

客户利益 

智能任务

	� 高速接近时可靠地感应位置
	� 在定位的最后阶段高精度地侧向测
量位置

	� 传感器配置会自动备份到本地IO-
Link主站上

	� 独特的嵌入式传感器ID消除安装错误	� 用户配置的设定点确保精确的窗口
模定位 

	� IO-Link智能配置文件简化控制系统
集成
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现代化的CNC加工中心可以应对各种材料、工件和切削速度的变化，这些需求需要不同的刀具特性。具有自动换刀功能的电主轴
是优化产量的关键。如果新刀具不能完全啮合，那么会导致损坏刀具、工件或主轴。 嵌入在电主轴本体中的Contrinex智能传感
器可在更换过程中监视刀具的位置；任何不符合要求的测量值都会停止该过程，并触发警报。

电主轴
在狭窄空间中检查刀具的有无和位置

	� 精确实时地测量拉杆位置 
	� 阈值异常鉴别出温度过高和使用寿命终止
	� 传感器配置会自动备份到本地IO-Link主站
上

100101

	� 自检功能防止传感器故障	� 用户配置的设定点确保精确的行程终
点位置检测

	� 时间关键事件的高速通知

	9 嵌入式电感式智能传感器监视拉杆位置，检测未完全接合
的工具并在损坏发生之前阻止进一步的运动

	9 单传感器位置控制系统不复杂而且价格合理
	9 嵌入式M12传感器紧贴在有限的可用空间内
	9 行业标准的IO-Link连接向机器控制系统提供单一接口

	9 用于预测性维护的累积运行数据（包括温度和运行周期计
数）被记录在板载数据存储中

	9 传感器配置本地存储，从而允许在需要时即插即用地更换
传感器

	9 经过验证的技术确保高可靠的一劳永逸操作，无需人工干
预 

客户利益 

智能任务



22 | 详细的产品数据手册可登录Contrinex官网查询：

智
能

任
务

全球回收行业一直在寻求降低分类和分离混合金属废料的成本。 随着感应分选技术的引入，设计人员需要在高速
下精准运行的传感器，以便于在单次通行中鉴别和分离快速移动的铁质和有色金属流。坚固耐用的Contrinex电
感式智能传感器被直接嵌入在输送带下方，在输送机的整个宽度上提供连续的高速检测。

回收 
可靠地检测不同金属材料

	9 嵌入式电感式智能传感器可检测黑色金属和有色金
属，并准确可靠地触发分离

	9 一个传感器阵列在输送机的整个宽度上提供连续
的高速检测

	9 智能传感器能够轻松鉴别出在快速移动的输送机
上的物料

	9 行业标准的IO-Link连接向机器控制系统提供单一
接口

	9 用于预测性维护的累积运行数据（包括温度和运行
周期计数）被记录在板载数据存储中

	9 传感器配置本地存储，从而允许在需要时即插即用
地更换传感器

	9 经过验证的技术确保高可靠的一劳永逸操作，无需
人工干预

客户利益 

	� 独特的嵌入式传感器ID消除安装错误

	� 与气刀执行器的高速本地通讯

	� 固定目标距离下的多模
式目标识别

	� 两种模式下的累计周期/目标计
数
	� 阈值异常鉴别出温度过高和使用
寿命终止 
	� 传感器配置会自动备份到本地
IO-Link主站上

智能任务
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直接和间接测量
通过采用直接和间接测量技术，Contrinex在单个智能传感器中实
现了多种传感模式。依据用户定义的操作模式，测量结果可作为过
程数据（例程、循环参数值）或事件数据（在发生关键事件时生成的
特例）进行输出。

使用智能传感器的基础能力进行高分辨率距离测量，直接测量包括
轴向距离（1）和侧向位置（2）。传感器出色的灵敏度还允许传感器
可检测到目标（4）中存在的不均匀特征（例如，孔洞）。

其他能够将应用转换为位移的物理属性也适用于智能传感。非接
触式案例包括：使用安装在旋转轴上的凸轮进行连续角度测量（3）
，使用目标物上的倾斜平面进行较大目标物的侧向位置测量（5），
使用会发生弹性变形的传递元件进行力测量（6），以及轴向上的振
动测量（振幅和频率）（7）。

步进计数–线性或旋转（8）–是智能传感器的另一个成熟应用。这些
设备的灵敏度允许它们能替代那些通常体积较大且成本较高的传
统的编码器。

1.	 距离测量

2. 	 横向位置测量（距离恒定）

3.	 角度测量
90°

270°

180° 0°

4.	 特征检测

5.	 侧向位置测量（倾斜平面）

6.	 力测量

7.	 振动测量

8.	 步进计数

多模式
高分辨率测量

	9 单个传感器中的多种传感模式

智
能

特
性
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智能特性  

SSC SP1SSC SP1

单点模式

用户
可配置的输出

	9 优异的多功能性优化备件库存

信号切换通道（SSC） 
智能传感器的内部信号被称为信号切换通道（SSC）；由SSC产
生的外部输入和输出信号被指定为输出开关信号（OSS）。默认
情况下，智能传感器在其连接器的4号引脚（OSS1）上启用单
点阈值SSC，该SSC可运行在IO-Link模式或标准IO（SIO）模式
下。上电时，智能传感器默认为SIO模式。一旦传感器被连接到
IO-Link主站，主站发出的“唤醒”脉冲将传感器切换到IO-Link
模式。此后，主站与传感器之间进行双向通信。

可选择上配置把第二个SSC配置到智能传感器连接器的2号
引脚（OSS2）。如果启用，那么SSC2只运行在SIO模式下，并且
可以被指定为输入或输出通道。第二个IO通道的存在使集成
商可以访问智能传感器的强大附加功能，包括设备到设备的
通信，示教功能和内置测试功能。

动态切换逻辑
指定好Contrinex智能传感器时，设计人员将他们选择的切换
逻辑分配给任何可用的传感模式 - 安装时一次性选择或根据
设备操作顺序动态地选择。单个传感器提供监视多个参数所
需的所有选项，并具有通过IO-Link或经由内置示教功能进行
实时变更的灵活性。

选择单点模式后，智能传感器就像常规的双态设备一样运行。
如果已达到阈值或设定值（例如，目标检测距离），则默认逻辑

（如果应用需要，可以逻辑反转）将开关信号设置为“高”（SSC 
ON）。 在开关点的任意一侧，信号仅相应地在“高”与“低”之间
切换。

针脚分配
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延迟 延展

延迟
和延展

单次模式

时序模式
修改SSC中一次变化的时序，能使设计人员消除引起误触发的
普通过程事件带来的影响。 此类事件包括：（i）由于与过程无关
的原因而导致的测量值瞬时变化，以及（ii）由于已知原因而导
致的瞬时信号丢失。

延迟

在任一方向上更改SSC状态前引入指定的延迟可防止传感器
对测量值的短期变化做出响应，原因包括环境中的局部突变。
采用开关延迟还有助于防止信号“反弹”，从一种状态到另一种
状态的信号转换可能无法明确定义。可以选择将延迟与延展结
合使用（请参见下文）。

延展

延展SSC输出脉冲可确保信号具有最小的持续时间，这通常是
出于控制目的或补偿随时间非线性变化的测量值所需要的。例
如，与“慢速” PLC的通信可能需要一个最小持续时间的脉冲来
确保正确的同步。类似地，在缺少最小持续时间脉冲的情况下，
从一种状态转换为另一种状态的过程中，未明确定义的测量值
会对多个错误触发做出响应。

单次模式

智能传感器还具有在测量值变化的上升沿或下降沿产生“单次”
脉冲的能力。单次脉冲，也被称为“差分向上”和“差分向下”。对
于在所连接的PLC中实现辅助控制功能，有可能需要它。

窗口模式允许设计人员监视一个区间内的数值，该区间可以由
两个离散开关设定点或上限和下限边界来定义。 如示例所示，
如果测量值介于两个设定点之间，则默认逻辑将开关信号设置
为“高”（SSC ON）。在所有其他情况下，一旦测量值超出定义的
范围，则开关信号被设置为“低”。

两点（迟滞）模式展示了智能传感器对设置点或阈值做出响应
的能力，这些设置点或阈值只有在测量值沿指定方向移动（上
升或下降）时才触发SSC的变化。 在所示示例中，当测量值下
降并通过SP1时，SSC保持设置为“低”（SSC OFF）。只有当测
量值达到SP2时，SSC才设置为“高”。随着测量值再次上升，通
过SP2对SSC不起作用，一旦测量值再次达到SP1时，SSC才设
置为“低”。

SSC SP2

SSC SP1

SSC SP2

SSC SP1

SSC SP2

SSC SP1

SSC SP2

SSC SP1

SSC SP2

SSC SP1

SSC SP2

SSC SP1

SSC SP2

SSC SP1

窗口模式 

两点（迟滞）模式
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Input (OSS2/pin2)

SSC1

Output (OSS1/pin4) Sensor Output disabled= 2 ms

Input (OSS2/pin2)

SSC1

Output (OSS1/pin4) SSC1 signal
bypassed

= 2 ms

布尔与（在2号引脚上启用/禁用传感器）

布尔或（传感器旁路在引脚2上）

布尔逻辑
通过将智能传感器（SSC1）的传感输出与运行在SIO模式下的第二个双态传感器（OSS2）的传感输出组合在一起，把第二个SSC
指定为输入通道的操作允许设计人员实现布尔逻辑。在所示示例中，智能传感器监控瓶子上铝箔封盖的存在，而辅助光电传感
器则检查填充液位。

布尔“ 与”

运行在布尔“与”模式下，来自辅助传感器的信号用于启用
或禁用智能传感器，结果导致只有在两个传感器均被触发
时，智能传感器输出（OSS1）才被设置为“高”。 OSS1上的
输出信号被延迟了两毫秒。

布尔“或”

或者，当需要布尔“或”功能时，来自辅助传感器的“高”信
号被设置为旁路智能传感器信号，从而覆写SSC1输出。
否则，智能传感器将继续正常运行，所以，当任意一个传
感器被触发时，其输出（OSS1）将被设置为“高”。 同样，
引入两毫秒的延迟。

100101

直接设备
到设备的通信

	9 本地化的D2D过程逻辑实现基于传感器的决策

智能传感器 光电传感器

智能特性  
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布尔异或（2号引脚上的BITE功能）内置测试（BITE）功能
当需要自检功能时，SSC2输入通道有额外用途。来自所连接的
PLC或微控制器的SSC2 BITE信号用于（i）确定智能传感器是否
正常运行，以及（i）确认目标是否存在。

由传感器返还的BITE握手脉冲确认其工作状态，而脉冲的极
性表示目标是否存在。传感器未能返还握手脉冲表示设备有
缺陷。

Time

TEACH (pin 2)

SSC SP2

SSC SP1

SSC SP2

SSC SP1

SSC SP2

SSC SP1 SSC SP1

SSC SP2

Factory Default Step 1

外部示教（高/低信号在引脚2上）

示教功能
外部示教传感器识别一个或多个设定点是另一种D2D功能。智能传感器提供SP1和SP2的默认（出厂设置）值。 在调试期间，工
程师可以使用本地连接的示教设备或远程PLC经由OSS2与智能传感器进行通信。

将目标定位在第一个设定点，并在脉冲的上升沿触发示教脉冲设置SP1。 将目标重新定位到第二设定点，并移除示教脉冲，然后
在脉冲的下降沿设置SP2。.
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双通道

	9 IO-link智能配置文件简化控制系统集成
	9 使用SIO完成基于传感器的高速决策

本地化的高速控制
在智能传感器连接器的2号引脚上启用OSS2，可使系统集成商访问本地化的高速控制选项。如前所述，OSS2只运行在SIO模式
下，可以指定为输入或输出通道。除了D2D通信（上面概述过的）之外，还有两个明显的优点。

报告关键事件

如果远程传感器识别出需要立即干预（例如，过热）的超限参数，则将生成基于事件的输出信号，以通知中央控制系统（在所示示
例中为PLC）系统范围的关闭至关重要。在这种情况下，IO-Link输出（OSS1）可能无法足够快速地响应以防止问题升级。

使用OSS2上的SIO输出，传感器绕过IO-Link通道并立即启动关闭序列，从而直接向PLC发送高速通知。智能传感器的双通道功
能可确保避免进一步的高成本破坏，并最大程度地减少后续过程的停机时间。

分散控制

智能传感器还非常适合在本地控制下进行非关
键，分散的过程任务。在所示示例中，OSS2上的
本地SIO输入信号在无需通过PLC传递命令的情
况下，启用或禁用传感器的操作。这种配置只消
耗很少或不消耗系统资源，只要求在OSS1上提
供确认的IO-Link信号用来在适当的时候更新传
感器状态。

将OSS2信号配置为输出模式，例如，智能传感器
可以再次在无需通过PLC传递命令的情况下，控
制本地子系统的运行。使用信号切换简单的双态
设备允许传感器控制任何关联的非智能设备（例
如，执行器或电路）的运行。

OSS2/SIO OUTPUT

OSS2/SSC1

OSS2/SIO INPUT

OSS2/SSC1

MASTER

PLC

智能特性
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通过设计节省时间
在快速变化的过程制造环境中，停机时间是
主要的成本因素。 虽然有些生产中断是不可
避免的，但是最大程度地减少浪费的时间是
最优先的，并且智能传感器在这里提供了很
大的好处，通过设计节省时间。

即插即用式更换

一旦完成初始调试，每个传感器的配置自动
存储在本地IO-Link主站上；这样可以在需要
时即插即用地更换传感器，而不会损失任何
功能，也不需要进行重新校准。停机时间和相
关的维护成本保持在最低水平。

预测性
维护特征

	9 基于条件的自我监控减小维护成本
	9 即插即用式传感器更换

基于事件的周期性报告距离

距离

计数

温度

智能传感器的预测性维护功能依赖于其收集过程数据和事件数据以
及利用其板载累积数据存储的能力。维护工程师不仅可以监视设备的
长期行为，还可以确定传感器是否有能力标记任何需要注意的一次性
阈值异常。

阈值异常 

传感器记录距离，周期计数和温度的累积数据，并为每个传感器设置警
报阈值。被监视设备的预期寿命累积周期计数上限被寄存在传感器的
存储器中，当超过设置值时，会触发阈值报警，通常经由IO-Link实现，
但也可以使用高速SIO输出来代替。

在距离和温度下，为每个参数设置一个最终极限，任何超出任一极限的
测量值足以触发报警。 在这种情况下，几乎可以肯定，高速SIO信号是首
选。累积温度测量值也可能触发参数变化警报，如下所述。

智
能

特
性
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参数变化

在长期运行过程中存储的测量值为维护工程师提供了一段时间内
的数据模式；通常，数据将形成以有问题参数的预期平均值为中心
的正态分布。 示例包括但不限于设备温度（如上所述）和振动幅度。

全面的数据模式使工程师能够识别任何随时间发生的参数变化。 其
中可能包括平均值的偏移，例如，发生温度持续升高，但数值不足以
触发阈值报警。或者，例如，当振动变得不稳定时，可能导致测量标
准偏差的增加。 无论哪种情况，都会触发参数变化报警，从而使工
程师采取补救措施。

用户
自定义存储区

	9 独特的嵌入式传感器ID消除安装错误

拥抱物联网

物联网（IoT）的出现改变了工程师对
制造和物流中集成流程的看法。系统
设计师不再考虑将生产线和配送中
心由离散部件（输送机，执行器，电
动机，传感器，控制器和其他类似硬
件）组成，而是考虑使用更复杂的功
能单元。

与功能单元合作，确定单个组件的需
求仍然像以往一样重要。安装错误的
传感器可能会产生深远的影响。 Con-
trinex智能传感器使在正确的地方获
得正确的设备变得简单，从而消除错
误并避免昂贵的干预措施。

定制的传感器数据标签

在每个智能传感器中，有三个读写数据标签预留给用户定义信息。它们分别被指定为功能标签，位置标签和专用标
签，它们将各个传感器链接到特定的应用或任务，从而使过程工程师可以快速轻松地定位离散设备。当在单个功能
单元中使用多个传感器时，这简化了安装和维护。

标签名 容量[字节] 例子

功能标签 32 “驱动器”，“进给”，“前进”
标签位置 32 “AQ3.1”, “S45-2”
专用标签 32 “运动结束”，“ 1号活塞”，“正行程”
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